
   

 

 

 

 

  

 

 

 

MCM-250 – COM CABEÇOTES ACIONADOS 

Três cabeçotes de soldagem superiores, acionados conforme 

programação (com acionamento pneumático ou elétrico), movimentos 

transversais por servomotores e cabeçote inferior fixo.  

Este recurso possibilita a soldagem de malhas com até 12m x 8m e 

recortes em qualquer posição.  

Esta tecnologia dispensa o uso de gabaritos, pois os arames são colocados 

cortados nos sentidos longitudinais e transversais, com alimentação 

automatizada. Algumas destas configurações podem ser ajustadas para 

atendimento de alguns requisitos específicos de nossos clientes. 

 



 

  

 

 

  

 

 

 

 

MCF-200 – COM SEIS CABEÇOTES FIXOS 

Com seis cabeçotes de soldagem superiores acionados conforme 

programação (com acionamento pneumático ou elétrico), e cabeçote inferior 

fixo. Onde o movimento do gabarito é feito por uma extensão de até 12m x 

2,5m possibilitando a fabricação de uma variedade significativa de 

configurações de malhas de concreto.  

O sistema de carga e descarga, possibilita aos operadores realizarem a 

operação de carga/descarga e alimentação de componentes, durante o 

processo de sondagem, garantindo o máximo de produtividade. 



   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

  

 

Sua programação utiliza conceitos da “Indústria 4.0” com inteligência para 

reconhecer todas as características críticas do processo de soldagem definidas no 

plano de controle digital.  

O editor de receita permite que o usuário configure todos os parâmetros de 

processo, a programação é fácil e intuitiva e permite o usuário inserir, editar e excluir 

produtos e parâmetros. O controle de acesso restringe a atuação do usuário, através 

de senhas. Os recursos de programação de solda só serão liberados diante da 

permissão de cada perfil de usuário. Durante a configuração das “receitas” ficam 

definidas as auditorias de processo por amostragem, mantendo os registros no 

sistema para consulta. Estas auditorias podem ser configuradas para o operador 

realizar ou auditor. Entretanto, quando as amostragens estiverem fora de 

especificação, o equipamento poderá bloquear a produção.  

O gestor pode utilizar estes dados para indicadores de processo e 

monitoramento da produção em tempo real através do nosso supervisório (com a 

necessidade de integração com TI do cliente). O controle de produção será 

registrado em tempo real, indicando data, hora, operador e quantidade de peças 

produzidas, facilitando os respectivos controles.  

O equipamento pode ser acessado à distância, onde um programador pode 

fazer atualizações diretamente do seu PC, assim como a manutenção acessar o 

equipamento para avaliar algum alarme ocorrido. Os usuários destes equipamentos, 

podem ter um aplicativo que possibilita a visualização da tela da IHM diretamente 

no seu celular, garantindo o máximo de agilidade na solução de problemas de 

processo. Outra funcionalidade é o envio por e-mail dos alarmes ocorridos no 

período, para os usuários cadastrados. 



DESCRIÇÃO BÁSICA  

Equipamento multiuso para diversas aplicações. Por ser leve, suspenso por 

balancin, acessa com facilidade para soldar nos planos horizontal ou vertical.  

Ideal para soldagem de colunas ou estruturas complexas. 

 

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS: 

 • Fácil operação; 

• Alta produtividade;  

• Sistema portátil;  

• Programação em CLP  

• Tensão 220/380V  

• Refrigerado por água  

• Acionamento por ar comprimido 
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